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Gucunu ve
Potansiyelini Kesfet

HAKKIMIZDA

Refkar, Turkiye pazarinda, freon sistemleri isi transfer Grlinleri konusunda 6ncelikle tercih edilen kurumlardan biridir.
15 yillik tecriibesinden gli¢ alarak uluslararasi pazarda da yer almayi ve bir diinya markasi olmay hedeflemistir.

FABRIKAMIZ

6.500 m?acik alanda kurulu 3.500 m? kapali
fabrika alani, ileri teknoloji liretim sistemleri ve
egitilmis operator kadrosu ile uluslararasi
standartlarda liretim gerceklestirmektedir.

YETKIN KADRO

Refkar kuruldugu glinden itibaren is becerisi ylksek
bir kadro ile galismistir. Blinyesinde galisanlari
yetkinlikleri cercevesinde yetistirmis ve gelistirmistir.

FUARLAR VE SEYAHATLER

Refkar, 50’den fazla llkeye ticari gezi, is ortaklari
ziyareti ve fuar katilimi gergeklestirmistir. Bunun
sonucunda uluslararasi pazarda da taninan bir
marka olmayi basarmistir.
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PERFORMANS

Refkar Shell&Tube Kondenserler endistriyel ve konfor amaglh sogutma tnitelerinde kullanilir. Refkar RKDEW ve RKMDEW serisi
Shell&Tube Kondenserler standart ¢alisma kosullarinda 20 kW sogutma kapasitesinden 1680 kW sogutma kapasitesine kadar ylksek
verim ve dusik basing kaybi saglayacak sekilde imal edilmistir. RKDEW serisi Shell&Tube kondenserler sehir suyu ve kule suyu
kullanilan sogutma uygulamalarina, RKMDEW serisi Shell&Tube kondenserler ise deniz suyu kullanilan sogutma uygulamalarina hizmet
vermektedir. Misteri memnuniyetini temel ilke edinen Refkar farkli galisma kosullarinda standart tirlin yelpazesi disinda misteri odakli
projelere de hizmet verebilmektedir.

DiZAYN VE MALZEME

Refkar Shell&Tube Kondenserler titresim ve korozyon gibi
performans diistriici etkileri minimuma indirecek sekilde
dizayn edilmistir. RKMDEW serisi Shell&Tube kondenserler
deniz suyunun korozif etkilerine karsi dayanikli olarak dizayn
ve imal edilmektedir. Refkar RKMDEW Kondenserlerde
kullanilan malzemeler “European Pressure Vessel Codes”a
gore secilmistir.

RKMDEW Shell&Tube Kondenserler;

e Isi transferini saglayan icten ve distan yivli 6zel
geometrideki isi transfer borulari 90/10 bakir nikel alasimi
* Ayna sacl AlSI 316 L paslanmaz celik

» Kapaklar dokme demir

e Civatalar celik alasim

e Contalar HCFC ve HCF sogutucu gazlar ile uyumlu asbetsiz
malzemelerden Uretilmektedir.

KALITE VE TEST

Refkar Shell&Tube Kondenserlerin mekanik hesaplari TS EN13445-3 standardina uygun ve ISO 9001:2008 Kalite Yonetim Sistemine
uygun CE belgeli olarak Uretilmektedir. Refkar Shell&Tube Kondenserlerin gaz tarafi 27 bar, su tarafi 10 bar azot testine tabi
tutulmaktadir. Uretim hatalarina karsi Refkar tiim riinlerinde 2 yil garanti vermektedir. Ayrica tiim iiriinlerde He kagak testi standart
olarak yapilir ve 2 gr/yil sizdirmazlik garantisi verilir.

PS

Approval Ts min Ts max Category
Tube Side Shell Side

Up to Cat.lV,
CE/EAC 10 bar 30 bar -10°C 90 °C 2014/68/EU
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KiRLENME FAKTORU

Kirlilik faktora (f.f.) kondenser segciminde dikkat edilmesi gereken en 6nemli kurallardan biridir. Asagida bazi durumlar igin segilmesi
gereken kirlenme faktori degerleri verilmistir.

Kapali gevrim sebeke suyu f.f.= 0,000043 m2K/W
Acik cevrim sebeke suyu f.f.= 0,000086 m2K/W
Glikol ¢ozeltisi < 40% f.f.= 0,000086 m2K/W
Glikol ¢ozeltisi > 40% f.f.=0,000172 m2K/W

ANTIFRiZ ONERILERI

Asagidaki tabloda dustk sicaklik ¢alisma degerlerine uygun tavsiye edilen glikol karisim oranlari verilmistir.

Donma Noktasi [°C] Etilen Glikol [% Agirlikca] Propilen Glikol [%Agirlik¢a]
=5 12 16
-10 22 26
-15 30 34
-20 36 40
-25 40 44
-30 44 48
-35 48 52

-40 52 56
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Tabloda belirtilen degerler asagidaki calisma sartlarina gére hesaplanmistir.

R407C 28°C 33°C 42°C 0,000086 m? K/W

--------
20 20 16 3,5 4,1 4 6,3 3,5
s w o m e w e s
45 38 30 7,8 8,9 4 9 4,8
s e m s wme e m s
65 53 31 11,2 12,5 4 7,5 6,2
e s @ e wm e
75C 72 65 12,9 14,7 4 12,1 7,3
Cowmewmwsm s uwm
60 54 19 11 12,7 2 20,3 7,0
e m o mmswme o wmew
100 85 21 17,3 19,7 2 17,2 9,8
Cowwom o me w1 mom
130 108 27 22,4 25,4 2 14,9 11,8
G w e meome 3w om
165 147 50 28,6 29,9 2 20,4 13,9
B S R
200 185 33 34,6 40,5 2 27 18,1
Cowww w1 om o me
245 226 48 42,4 49,7 2 36,5 21,6
Cwmem s oms 1 ws o

Q Nominal (kW) Nominal sogutma kapasitesi

AP Nominal (kPa) Nominal su devresi basing kaybi
W Nominal (m3/h) Nominal su debisi

W Max (m3/h) Maksimum su debisi

Pass Su gegis sayisi

Gaz hacmi (L) Sogutkan devresi hacmi

Su hacmi (L) Su devresi hacmi

6 RKMDEW-001-00-TR
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MODEL A(mm) B(mm) C (mm) D(mm) H(mm) K(mm) L(mm) M(mm) d1i d2 d3 P (kg)
20 790 700 140 170 80 100 120 350 G1” W 22 W 16 32
35 790 700 140 170 80 100 120 350 G1” w22 W 16 34
45 815 700 168 200 80 100 150 350 G1%” W 28 W 22 45
55 815 700 168 200 80 100 150 350 G1%” W 28 W 22 46
65 815 700 168 200 80 100 150 350 G1%” W 28 w22 47
65C 1115 1000 168 200 80 100 150 500 G1%” W 28 W 22 55
75C 1115 1000 168 200 80 100 150 500 G1%” W 28 w22 57
90C 1115 1000 168 200 80 100 150 500 G1%” W 28 w22 59
60 1515 1400 168 200 80 100 150 700 G2” W 35 W 28 65
90 1515 1400 168 200 80 100 150 700 G2” W 35 W 28 68
100 1515 1400 168 200 80 150 150 700 G2” W 35 W 28 71
120 1515 1400 168 200 80 150 150 700 G2” W 35 W 28 73
130 1515 1400 168 200 80 150 150 700 G2” W 35 W 28 75
145 1915 1800 168 200 80 150 150 900 G2” W 42 W 35 85
165 1915 1800 168 200 80 150 150 900 G2” W 42 W 35 89
180 1915 1800 168 200 80 150 150 900 G2” W 42 W 35 91
200 1915 1800 194 250 80 150 180 900 G2 W 42 W 35 124
220 1915 1800 194 250 80 150 180 900 G2%” W 42 W 35 128
245 1915 1800 219 250 80 150 200 900 G2%" W 54 W 42 139
265 1915 1800 219 250 80 150 200 900 G2 W 54 W 42 143
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Tabloda belirtilen degerler asagidaki ¢calisma sartlarina gére hesaplanmistr.

Sogutucu akiskan Su Girig Su Cikis Kondanzasyon sicakhgi Kirlenme Faktoru Superheat degeri
R407C 28°C 33°C 42°C 0,000086 m? K/W 3K
MODEL Q Nominal (kW) AP Nominal (kPa) W Nominal (m3/h) W Max (m3/h) Pass Gaz Hacmi (L) Su Hacmi (L)

285 266 55 49,3 57,2 2 32,5 25,1
315 289 42 54,2 64,0 2 64,9 28,1
340 311 59 58,8 69,1 2 63 29,8
360 342 44 62,3 72,9 2 59 33,3
400 383 48 69,2 80,4 2 55 36,8
450 425 55 77,9 90,1 2 51,1 40,4
480 450 37 83,2 98,2 2 89 44,6
520 502 37 90 105,8 2 83 49,9
550 536 38 95,2 111,9 2 79 53,4
610 585 43 106 124,0 2 75,1 57,0
675 632 49 117 136,3 2 71,1 60,5
760 691,3 39,725 132 155,8 2 92,1 81,4
840 754,2 43,3 145 170,9 2 85,2 87,5
940 816,4 51,7 163 191,1 2 144 109,6
1040 920,3 50,92 180 210,6 2 131,9 120,4
1100 976,2 55,5 190 222,9 2 125,3 126,3
1220 1057 46,02 211 246,9 2 180,1 140,8
1360 1165 50,44 235 274,5 2 169,1 150,6
1520 1306,8 39,76 263 305,1 2 222,3 174,3
1680 1448,2 41,24 291 337,6 2 205,8 188,9

Q Nominal (kW) Nominal sogutma kapasitesi

AP Nominal (kPa) Nominal su devresi basing kaybi

W Nominal (m3/h) Nominal su debisi

W Max (m3/h) Maksimum su debisi

Pass Su gegis sayisi

Gaz hacmi (L) Sogutkan devresi hacmi

Su hacmi (L) Su devresi hacmi
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MODEL A(mm) B(mm) C (mm) D(mm) H(mm) K(mm) L(mm) M(mm) di d2 d3 P (kg)
285 1915 1800 219 250 80 150 180 900 G2% W 54 W 42 147
315 1925 1800 273 295 100 150 240 900 G3” W 54 W 42 181
340 1925 1800 273 295 100 150 240 900 G3” W 54 W 42 185
360 1925 1800 273 295 100 150 240 900 G3” W 54 W 42 193
400 1925 1800 273 295 100 150 240 900 G3” W 54 W 42 201
450 1925 1800 273 295 100 150 240 900 G3” W 54 W42 208
480 1940 1800 324 350 100 150 280 900 G4” W 54 W 42 248
520 1940 1800 324 350 100 150 280 900 G4” W 54 W 42 259
550 1940 1800 324 350 100 150 280 900 G4” W 54 W42 267
610 1940 1800 324 350 100 150 280 900 G4” W 80 W 54 274
675 1940 1800 324 350 100 150 280 900 G 4” W 80 W 54 283
760 2175 1800 356 430 100 150 320 900 15” W 80 W 54 352
840 2175 1800 356 430 100 150 320 900 J5” W 80 W 54 366
940 2415 2000 406 480 100 150 370 1000 16” W 80 W 54 466
1040 2415 2000 406 480 100 150 370 1000 16” W 80 W 54 490
1100 2415 2000 406 480 100 150 370 1000 16” W 80 W 54 503
1220 2435 2000 457 530 100 150 420 1000 16” W 100 W 80 592
1360 2435 2000 457 530 100 150 420 1000 16” W 100 W 80 614
1520 2455 2000 508 580 100 150 470 1000 16” W 100 W 80 725

1680 2455 2000 508 580 100 150 470 1000 16” W 100 W 80 758
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Kaynakli Tip Baglanti (W)

Olgiiler
KOD A B ID oD
W 16 15 30 16,2 21,3 A, A

W 19 15 30 19,4 25 '<—>1

W 22 15 30 22,6 26,9 %l— A
W 28 15 30 28,8 33,7 i _ o

O
W 35 15 30 35,4 42,4 o
W 42 15 35 42,3 48,3 ' \
W 54 15 45 54,3 60,3 B
W 67 20 50 67 76 AV >
W 80 20 50 80,5 88,9
W 105 20 50 106 114

Rotalock Tipi Baglanti (RL)

Olgiiler ~

koD ID T —
RLA16 16,2 1714-UNS

RLA19 19,4 1”14-UNS

RLB22 22,6 1%"12-UNF

RLB28 28,8 1%'12-UNF

RLC28 28,8 1%'12-UN

RLC35 35,4 1%'12-UN 70~
RLC42 42,3 1%'12-UN

Rotalock Valf Tipi Baglanti (RLV)

Olgiiler
KoD D T
RLVA16 16,2 1”14-UNS
RLVA19 19,4 1”14-UNS
RLVB22 22,6 1%12-UNF
RLVB2S 28,8 1%12-UNF
RLVC28 28,8 1%12-UN
RLVC35 35,4 1%12-UN

RLVC42 42,3 1%'12-UN
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Esnek Kaplin Baglanti (FLC)

KOD
J3 FLCO89
J4 FLC114
J5 FLC140
J6 FLC168
J8 FLC220

165
200
245
275
345

Su Baglant Sekilleri

KOD

Olgiiler
G G(mm) E(mm)
Gl1% - .
G1% = .
G2 . -
G2u - .
G3” . .
G4 - .
- 114,3 100
. 139,7 100
- 168,3 100

115
145
175
205
265

Olgiiler

50
50
50
55
60

HEAT TRANSFER SOLUTIONS

88,9
114,3
139,7
168,3
219,1

80
100
100
150
150
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YEDEK PARCA

Kondenser Kapaklari

KOD D PASS SU HATTI BAGLANTILARI KULLANILDIGI URUNLER

K2004 G1%” RKMDEW(45,55,65,60C,75C,90C)

K2502 G2%” RKMDEW200-RKMDEW285

K3502 G 4” RKMDEW480-RKMDEW675

K4802 DN150 (Victualic) RKMDEW940-RKMDEW1100

K5802 DN150 (Victualic) RKMDEW1520-RKMDEW1680

Kondenser Contalari

KOD D PASS KULLANILDIGI URUNLER

KC2004 RKMDEW(45,55,65,60C,75C,90C)

KC2502 RKMDEW200-RKMDEW285

KC3502 RKMDEW480-RKMDEW675

KC4802 RKMDEW940-RKMDEW1100

KC5802 RKMDEW1520-RKMDEW1680

12 RKMDEW-001-00-TR
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AKSESUARLAR

Tim iirlinlerde ayni tip tutya cubugu kullanilir.

~
Govde Capi
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D: @ 140 - 168
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Cinko Anod

Kompresér Baglanti Platformu
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Kod
KPAY 140
KPAY 168
KPAY 194

295
350
325
295
284

225

315

250
270
330
400

D: @ 194

15

400
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